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Abstract 



A multicoloured patterned floor covering consists of a web which has a first colour and of granules which are 
coloured differently from the web and are embedded in the web with essentially uniform distribution, at least 
in the region of the top side, the web and the granules consisting of crosslinkable elastomers, the granules 
comprising at least two fractions of particles which are coloured differently from one another and from the 
web and the amount and colour of the fractions being chosen such that the mixed colour, resulting from a 
homogeneous thorough mixing of all components contained in the floor covering, and the first colour 
essentially correspond. A method for the manufacture is specified. 
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@ Mehrfarbig gemusterter Bodenbelag sowie Verfahren zu seiner Herstellung. 

@ Ein mehrfarbig gemusterter Bodenbelag bestefit 
aus einer Bahn, die eine erste Farbe aufweist. und 
aus einem abweichend von der Bahn eingefarfoten 
Granulat, das zumlndest im Berelch der Oberseite in 
einer im wesentlichen gleichmafiigen Verteilung in 
die Bahn eingebettet ist, wobel die Bahn und das 
Granulat aus vernetzbaren Eiastomeren t)estehen, 
wobel das Granulat zumlndest zwei voneinander und 
von der Bahn abweichend eingefarbte Fraktionen 
von Partikein umfaBt und die Menge und Farbe der 
Fraktionen so gewahit ist, daB die sich bei einer 
homogenen Durchmischung aller in dem Bodenbe- 
lag enthaltenen Bestandteile ergebende Mischfarbe 
und die erste Farbe im wesentlichen ubereinstim- 



men. 



Ein Verfahren zur Herstellung wird angegeben. 
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Die Erfindung betrifft einen mehrfarbig gemu- 
sterten Bodenbelag einer Dicke von 1 bis 4 mm, 
bestehend aus einer Bahn, die eine erste Farbe 
aufweist, und aus einem abweichend von der Batin 
eingefarbten Granulat, das zumindest im Bereich 
der Oberseite in einer im wesentlichen gleichmaBi- 
gen Verteilung in die Bahn eingebettet ist, sowie 
ein Verfahren zu dessen Herstellung. 

FR-PS 1.167.760 beschreibt einen soiclien Bo- 
denbelag. Eine Vielzahl hierfur verwendbarer, ther- 
moplastischer Polymerer wird angegeben. Der Ein- 
satz von Polyvinylchlorid wird bevorzugt. 

Diese franz6sische Patentschrift beschreibt 
auch ein Verfahren zur Herstellung eines solchen 
Bodenbelags, insbesondere aus PVC, bei dem zu- 
mindest zwei abweichend gefarbte Fraktlonen des 
Ausgangswerkstoffs unter Ven^vendung eines zwei 
gegensinnig und mit gleicher Geschwindigkeit um- 
laufende Walzen mit ubereinstimmenden Durch- 
messem aufweisenden Walzenkalanders in die Ge- 
stalt einer Bahn uberfOhrt werden. Dabei werden 
die Granulate unter Druck in ein thermoplastisches 
Grundmaterial eingepreBt, anschlieSend das Ganze 
zumindest bis zur Erweichungstemperatur des 
Grundmaterials erhitzt und wieder verpreBt, so dafi 
letzteres die Partikein allseitig umschlleBt. 

Bei der Herstellung solcher Bodenbelage ergibt 
sich das Problem, daB die stets anfallenden Ab- 
fallstucke aus Randbeschnitt und Produktionsresten 
die jeweils verwendeten Farbtdne aufweisen und 
daher nicht im gleichen VerfahrensprozeB sowie 
nur in beschranktem MaBe fur andere Recycling- 
produkte einsetzbar sind. 

Die vorliegende Erfindung hat zur Aufgabe, ei- 
nen gattungsgemaBen Bodenbelag zu entwickeln. 
dessen bei der Herstellung entstehende Abfallstuk- 
ke im gleichen Verfahren vollstandig wieder ein- 
setzbar sind. Ferner hat die Erfindung zur Aufgabe, 
ein Herstellungsverfahren anzugeben, bei dessen 
Durchfuhrung alle AbfallstOcke wieder In den glei- 
chen HerstellungsprozeB ruckfuhrbar sind. 

Die Losung dieser Aufgabe besteht in einem 
gattungsgemaBen Bodenbelag mit den kennzeich- 
nenden Merkmalen des ersten Patentanspruchs. 
Vorteilhafte Ausgestaltungen sind in den Unteran- 
spruchen angegeben; ebenso wird ein Verfahren 
offenbart, urn einen solchen Bodenbelag herzustel- 
len. 

Der Bodenbelag besitzt eine Dicke von 1 bis 4 
mm und besteht aus einer Bahn, die eine erste 
Farbe aufweist. In diese Bahn ist Granulat zumin- 
dest im Bereich der Oberseite eingebettet in einer 
im wesentlichen gleichmaBigen Verteilung. 

Bahn und Granulat bestehen aus durch Vulka- 
nisation vernetzbarem Elastomenmateriat, wobei 
das Granulat zumindest zwei voneinander und von 
der Bahn abweichend eingefarbte Fraktionen von 
Partikein umfaBt und wobei die Menge und Farbe 



der Fraktionen so gewahit Ist, daB die sich bei 
einer homogenen Durchmischung aller in dem Bo- 
denbelag enthaltenen Bestandteile ergebende 
l^ischfarbe und die erste Farbe im wesentlichen 
5 ubereinstimmen. 

Die einzelnen, in die Bahn eingelassenen Farb- 
flachen liegen scharfkantig allseitig getrennt vor. 
ZweckmaBig sind innerhalb 25 cm^ Flache stets 
annahernd gleich viele Flachen-Teile verschiedener 
10 Farben vertreten. Oabe\ sollen die eingelassenen 
Farbflachen 1 bis 25 mm^ betragen. Kleinere ein- 
genommene FlSchen waren optisch nicht mehr an- 
sprechend, und Werte uber 25 mm^ wUrden nicht 
mehr gewahrleisten, daB bis hinab zu 25 cm^ Bo- 
75 denbelagsflache noch geniigend verschiedene Far- 
ben vorhanden sind. um die Mischfarbe der Bahn 
bei additiver Mischung zu ergeben. 

Alle bekannten, fur Bodenbelage geeigneten, 
vulkanisierbaren Elastomere konnen im Sinne der 
20 vorliegenden Erfindung Verwendung finden, so z. 
B. solche mit den genormten Bezeichnungen SBR, 
NBR, EPDM Oder Naturkautschuk sowie Abmi- 
schungen hiervon. 

Eine vorteilhafte Ausfuhrungsform. insbesonde- 
25 re im Hinblick auf das Verhaltnis von Materialmen- 
ge zum erzielbaren besonderen farblichen und 
schmutzkaschierenden Effekt des Belags, sieht drel 
verschiedene in die Bahn eingelassene Farbflachen 
als Muster vor. Diese Ausfuhrungsform ergibt eine 
30 optisch besonders ansprechende Musterung bei 
vertretbarem Materialeinsatz. 

Eine besonders vorteilhafte Ausgestaltung des 
Bodenbelags ist dadurch gekennzeichnet, daB die 
in den Fraktionen enthaltenen Partikel nach Menge 
35 und Farbe so aufeinander abgestimmt sind, daB die 
sich bei ihrer homogenen Durchmischung ergeben- 
de Mischfarbe und die erste Farbe im wesentlichen 
ubereinstimmen. Bei dieser Ausfuhrungsform tragt 
die Mischfarbe der Belagsbahn beim Wiedereinsatz 
40 von Abfallstiicken nicht mehr zur neuerlich entste- 
henden Grundfarbe bei; diese wird allein dutch die 
in den Fraktionen enthaltenen, mehrfarbigen Parti- 
kel beeinfluBt. Somit ist der bei Wiederverwendung 
der Abfallstucke entstehende Farbton exakt voraus- 
45 bestimmbar. 

FR-PS 1.167.760 befaBt sich mit einem Verfah- 
ren zur Herstellung von BodenbelSgen aus thermo- 
plastischen Materiallen. Es ist jedoch auch zur Her- 
stellung des vorliegenden, elastomeren Bodenbe- 
50 lags anwendbar, wobei man in beiden Fallen zu- 
mindest zwei abweichend gefarbte Fraktionen des 
Ausgangswerkstoffs unter Venwendung eines Wal- 
zenkalanders in die Gestalt einer Bahn iiberfuhrt 
und diese vertestigt. Bei der vorliegenden Erfin- 
55 dung ist das Verfahren jedoch dadurch gekenn- 
zeichnet. daB die Fraktionen farblich voneinander 
getrennt in die Gestalt von Granulaten ubergefuhrt 
werden und daB die Granulate so dann miteinander 
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vermischt, in den Walzenkalender eingegeben und 
zu der Bahn vereinigt werden. 

Die Einbringung der Farbflachen in das Bahn- 
material geschieiit zweckmaBig mit bekannten Auf- 
streueinrichtungen fur zerkleinerte Rohmischungen 
auf einer kontinulerlichen Vulkanisationsmaschine 
Oder einer Presse bei 160 bis 190*C unter Druck. 
Dabei werden die Granulate so gut in die Grund- 
piatte eingebunden, da6 diese beim Dornbiegever- 
such nach DIN 51 949 bei einem Dorn von 20 mm 
Durchmesser und einer Materialdicke von 2 mm 
keine Trennung an der Korngrenze zwischen den 
aufgestreuten Teilen und dem Grund material mehr 
aufweisen. Die Farbteile bilden also mit der Ober- 
flache der Grundplatte eine einzige, luckenfreie 
Ebene. 

ZweckmaBig werden zwischen 80 und 450 
g/m^ an Farbpartikein auf die Bahn aufgestreut. Die 
PartlkelgroBe ist dabei so zu wahlen, da6 der ferti- 
ge Belag diskrete Farbfl§chen zwischen 1 und 25 
mm^ aufweist. Geht man so vor, enthalten Flachen- 
einheiten des Bodenbelags bis hinab zu 25 cm^ 
annahernd gleich viele Teile verschiedener Farben. 
So ist gewahrleistet' dafi - wenn der Farbton der 
Grund-Bahn in etwa additiv aus Jewells gleichen 
Farbanteilen der eingestreuten Partikel besteht - 
beim HerstellungsprozeB anfallende Randbeschnit- 
te und Abfalle im gleichen Verfahren wieder der 
Herstellung zugefuhrt werden konnen, weil wah- 
rend des Intensiven Mischprozesses im Extruder 
Oder auf dem Mischwalzwerk bei der Bahnherstel- 
lung additiv die Basisfarbe der Grundplatte wieder 
entsteht. 

Der herstellungsbedingte, mehrfarbige Abfall 
kann also vollstandig und, was besonders wichtig 
ist, in schwankenden Mengen dem gleichen Her- 
stellungsverfahren in-line wieder zugefuhrt werden, 
ohne dafi Farbschwankungen in Endprodukt auftre- 
ten. 

Das Verfahren eriaubt ein kantenscharfes. lUk- 
kenfreies Einpressen des Granulats in die Bahn. 



aller in dem Bodenbelag enthaitenen Bestand- 
teile ergebende Mischfarbe und die erste 
Farbe im wesentlichen ubereinstimmen. 

5 2. Bodenbelag nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi er ais Muster Flachenberei- 
che mit drei verschiedenen Fart)en besitzt. 

3, Bodenbelag nach Anspruch 1 bis 2, dadurch 
10 gekennzeichnet, dafi die in den Fraktionen ent- 
haitenen Partikel nach Menge und Farbe so 
aufeinander abgestimmt sind, dafi die sich bei 
ihrer homogenen Durchmischung ergebende 
Mischfarbe und die erste Farbe im wesentli- 

75 Chen ubereinstimmen. 

4. Verfahren zur Herstellung eines mehrfarbig ge- 
musterten Bodenbelags aus vernetzbaren Ela- 
stomeren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, 

20 bei dem zumindest zwei abweichend gefarbte 

Fraktionen des Ausgangswerkstoffes unter Ver- 
wendung eines Walzenkalanders in die Gestalt 
einer Bahn uberfuhrt werden, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi die Fraktionen voneinander ge- 

25 trennt in die Gestalt von Granulaten uberfuhrt 

werden, dafi die Granulate, miteinander ver- 
mischt. in den Waizenkalander eingegeben 
und zu der Bahn vereinigt werden und dafi die 
Bahn durch eine sich anschliefiende Vulkani- 

30 sierung verfestlgt wird. 
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PatentansprUche 

1. Mehrfarbig gemusterter Bodenbelag einer Dik- 45 
ke von 1 bis 4 mm. bestehend aus einer Bahn, 
die eine erste Farbe aufweist, und aus einem 
abweichend von der Bahn eingefarbten Granu- 
lat, das zumindest im Bereich der Oberseite in 
einer im wesentlichen gleichmafiigen Vertei- so 
lung in die Bahn eingebettet ist, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi die Bahn und das Granulat 
aus vernetzbaren Elastomeren bestehen, dafi 
das Granulat zumindest zwei voneinander und 
von der Bahn abweichend eingefarbte Fraktio- 55 
nen von Partikein umfafit und da3 die Menge 
und Farbe der Fraktionen so gewahit ist, dafi 
die sich bei einer homogenen Durchmischung 
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